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Schere zum Querteilen von Grobbiech 
^^^mit einem Exzenterantrleb 

Die Erfindung betrifft eine Schere zum Querteilen insbesondere von Grobblecli 
aus Stalil mit einem mitteis Exzenterantrleb eine Roilschnittbewegung auslQliiBn- 
den, in einem l\Aessertrager gehaltenen Obermesser und einem im Sclierengestell 
feststehend angeordneten Untermesser, wobei der obere l\4essertrager durcli ein 
gelenkig gelagertes FQhrungselement mit einem an der Schere vorhandenen 
Stander des Scherengestells beweglich verbunden ist, und der Schere eine Ein- 
richtung zum taktweisen Vorschub vorgebbarer Langenabmessungen des Stsihl- 
blechs insbesondere in Form wenigstens eines Treibers zugeordnet ist. 

^^^Bogenmesser-Quertellscheren der o. g. Bauart und deren Arbeitsablaufe sind be- 
VbxwX. Deren Funldion lasst sich wie folgt beschreiben: 

Das zu schneidende Blech gelangt Qber einen Rollgang vor die Schere. Trelber 
druclcen es vor dem ersten Schnitt gegen eine Ausrichteleiste. Danacli lauft das 
Blech In die erste Schneidposltion, die Treiber vor der Schere schlieBen. Der erste 
Schnitt erfolgt. SchrottstQcl<e und Probenstrelfen werden at>gefQhrt und fallweise 
zerklelnert. 
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Fur weitere Schnitte steuem Langenmessrollen den Trelber entsprechend der 
programmierten Blechlange. Nach dem Schneiden werden die Bieche iiber eine 
Scherenwippe auf einen Anschiussrollgang befdrdert. 

Die Querteilschere ist mit bogenformigem Obermesser und geradem Untermesser 
ausgerQstet. Sie arbeitet nach dem Rolischn'rttprinzip: Das Obermesser fOhrt eine 
Rolibewegung aus. Aufgrund dieser abrollenden Bewegung des Bogenmessers 
entsteht nur ein geringer Uberschnitt gegenuber dem geraden Untermesser; die 
Bleclie bleiben dadurch praktisch frei von QuerbSgen und werden von den Mes- 

•sem sciinell zum Wertertransport freigegeben. DarQber hinaus Ist nur ein kurzer 
Hub der Sclierenwippe erforderlich. Die abgesclinittenen Bieche fallen aus gerin- 
ger H5he, wodurch der Larm erheblich verringert werden kann. 

Das Obermesser wird durch Glelchstrommotoren iiber Getriebe, Kurbelwellen und 
Drucksteizen angetrieben. Der Getriebekasten ist horizontal tellbar und eriaubt 
daher einen leichten Zugang fQr Wartungszwecke. 

Um saubere Schnittkanten am Blech zu erhalten, wird der Spalt zwischen Ober- 
und Untermesser entsprechend der Dicke und Qualit§t des zu schneidenden Ma- 
terials stufenlos eingestellt. Eine Blechhalteeinrichtung gewahrieistet In Zusam- 
^^^menarbeit mIt NIederhaltem der Schere rechtwinklige Blechformate. 

Zumindest an der Einlaufseite der Schere sind auf Blechbreite einstellbaiB Treib- 
rollen angeordnet. Sie bewlrken in Verbindung mit den Langenmesssystemen ei- 
nen exakten Transport der Bieche in Obereinstlmmung mit den vorgewahlten 
Schneidlangenwert einos Schneidprogrammes. 

Die Anordnung von Treibroilen an einstellbaren Schwenklagem gewahrieistet 
richtungsstabiles Transportieren und damit parallele Schnittkanten am quer ge- 
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teilten Blech. Wenn die Treibrollen am Blechende geoffnet werden, unterstutzen 
Andruckroilen den Blechtransport. 

Fur automatisch ablaufende Schneidprogramme mit haufig wechselnden Fertig- 
langen - auch innerhalb eines Walzbleches *- werden vorzugsweise Langenmess- 
roilen eingesetzt. Sie steuem die Treibrollen beim Transport des Bleches. 

Die deutsche Patentschrift 23 29 095 beschreibt eine Langsteilschere fur Walzen- 
bleche, insbesondere fQr dicke Bleche, mit einem eIne Rollsclinittbewegung aus- 

•fuhrenden bogenfdrmlgen Obermesser und einem ortsfesten, geraden Untermes- 
ser, wobei das Obermesser gegenuber dem Untermesser entsprechend den un- 
terschiedlichen Blechdicken auf verschiedene Eindringtiefe voreinstellbar ist. Vor 
dem Eintauchende des Obenmessers am Obermessertrager ist ein Walzkorper 
geiagert, der geringfugig uber die Schneidkante des Obermessers vorsteht. Der 
Walzkorper ist bevorzugt eine Rolle, die um eine quer zur Schneidkante des 
Obermessers gerichtete Achse frel drehbar geiagert ist. Am vorderen Ende des 
Untermessers, etwa unterhalb der am Obenmessertrager befindliclien Roilen, ist 
eine Tragrolie geiagert, die geringfugig uber die Schneidkante des Untermessers 
vorsteht. Damit wird erreicht, dass wahrend des Betriebes ein Aufeinandergleiten 
des bewegten Bleches und des Obermessers vermieden wird. 

^I^^Das Dokument DE-AS-17 77 014 beschreibt eine Schere zum Besaumen oder 
Teiien von Blechen. Sie besitzt ein feststehendes Untermesser und ein auf einem 
Messertrager angeordnetes, eine bogenformige Schneidkante aufweisendes 
Obemnesser, das zu einer Rollschnittbewegung antreibbar ist und dabei durch ei- 
ne standerfeste Fiihrung gegen Verschieben in l\/lesserlangsrichtung gesichert ist. 
Die Fuhrung wird durch senkrechte, quer zur Schneidebene verlaufende Fuh- 
rungsflachen gebildet, die einen am Obenmessertrager in Messermitte drehbar 
gelagerten Gleitstein zwischen sich aufnehmen, dessen verlangerte Drehachse 
durch die Obemnesserschneidkante verlauft. 
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Das Dokument DE 24 57 222 A1 offenbart eine Abschervorrichtung mit einem 
feststehenden Messer und einem mit diesem zusammen wirkenden, beweglichen 
Messer, welches mittels einer Exzentemiechanik gegenuber dem feststehenden 
Messer zur Ausfuhmng einer schwingenden bzw. rollenden Schneidbewegung 
veraniasst wird. Eine fluid-betriebene Antriebseinrlchtung, ist operativ so ange- 
koppeit, dass das bewegliche Messer bei seiner Schneidbewegung angetrieben 
und hin- und herbewegt wird. 

Das Dokument DE-AS-26 58 137 beschreibt eine Walzschere mit einem an einem 
rGegengestell starr befestigten Gegenmesser und einem nach unten gebogenen, 
an einem oberen Messerhalter befestigten Messer, das mit einer dem Messer eine 
schwingende Bewegung erteilenden Exzenteranordnung verbunden ist, wobei der 
obere Messerhalter durch eine an ihren Enden jeweils gelenkig gelagerte Fiih- 
rungsstange mit einem der Anfangsseite des Schnittes zugeordneten Scherenge- 
stell verbunden ist. Der Kem dieser Walzschere ist, dass derjenige Punkt am obe- 
ren Messerhalter, der im Wesentlichen dem Langsmittelpunkt des oberen Messers 
entspricht, uber die Fuhrungsstange derart mit dem Scherengestell verbunden ist, 
dass er sich nur entiang eines Kreisbogens mit konstantem Radius bewegen 
kann, und dass sich die Fuhrungsstange Im Wesentlichen parallel zum unteren 
Messer erstreckt. Bevorzugt ist die Fuhrungsstange mit dem Messerhalter mit 
Hilfe eines spharischen Lagers verbunden. 

Das US-Patent 1,986,685 offenbart eine Rollschere fQr Metallplatten mit um einen 
Drehpunkt taumeind bewegbaren Obemiesser mit Exzenterantrieb und einem ge- 
raden Untermesser, so wie mit Niederhaltem. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der Erfindung die beson- 
dere Aufgabe zugrunde, eine Schere der im Oberbegriff von Anspruch 1 genann- 
ten Bauart systematisch welter zu verbessem, um sie den gestiegenen Leistungen 


Seite4 


f 


PATENTANWALTE • HEMMERICH • VALENTIN - GIHSKE • GROSSE 


von WalzstraBen anzupassen und so auszulegen, dass sie die wachsenden An- 
spruche an MaBhaltigkeit, Ebenheit und Oberflachenbeschaffenheit der Bleche 
sowie Wartungsf reundlichkeit und Verfugbarkeit der Aniagen erfullen. 

Die Losung der Aufgabe wurde mit der Erfindung dadurch en-elcht, dass die Sche- 
re zwischen seitlichen Standem eines mit jeweils einer oberen und einer unteren 
Traverse geschlossen ausgebiideten Scherengestelis angeoitlnet ist, in dessen 
oberen Berelch die Exzenterantriebe des Obennessers, und in dessen unteren 
Berelch ein Untemnessertisch zwischen den Standem test eingespannt, sowie La- 
.^^gerungen und Antrlebsorgane der unteren Treibrollen angeordnet sind. 

Das vorteilliafte Konstruktionsmerl<mal ist die besondere Steifigl<eit der Querteil- 
schere infolge des gesclilossenen Standers und die Einspannung des Untermes- 
sertisches zwisclien die Sclierenstander. Gleicfizeitig wird der untere Getriebel<a- 
sten und die Frontplatte zwischen die Scherenstander eingespannt. Die Schnitt- 
l<rafte werden also direlct in die Scherenstander eingeleitet, womit ein direkter 
KraftfluB stattfindet. 

Eine Ausgestaitung der Scherenkonstruktion sieht vor, dass sie eine Anordnung 
der Treiber aufweist, bei welcher jeweils ein Treiber mit einer oberen Treiber- 

• Druckrolle vor dem Obenmesser, und ein Treiber mit einer oberen Treiberdruck- 
rolle hinter dem Obermesser vorhanden Ist. 

Eine weitere Ausgestaitung sleht vor, dass dem Untermessertisch ein unterer Ge- 
triebekasten zugeordnet ist, der zuslitzlich zu den Lagerungen der unteren Trei- 
broilen eine IVIittenlagerung besitzt. 

Eine weitere Ausgestaitung der Konstruktion der Schere sieht vor, dass der Trei- 
ber-Druckrolle eine Fuhrungsschiene mit einem Versteilantrieb zugeordnet ist, die 
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eine Verstellung der Rollenlagerung zwecks Anpassung an die Dimension einer 
Teilbieclibreite ermoglicht. 

Weiterhin sieht eine verbesserte Ausgestaitung der Konstruktlon der Schere vor, 
dass der vor den Scherenmessem befindiiche Einiauftreiber auf Icurzeste DIstanz 
zu diesen angeordnet ist, derart, dass sich ein mdgliclist langer Transport mit dem 
Einiauftreiber ergibt. Dabei wird der Einiauftreiber naher an die Scherenmesser 
iierangefuhrt, beispielsweise unter Verkurzung der bisher Qbiiclien AbstSnde von 
1 .650 mm auf 800 mm. 

^^^Mit der Erfindung wird femer vorgescfilagen, dass der hintere Treiber derart aus- 
gebildet und angeordnet ist, dass er die Teilblectie beim Teilschnitt zusatzlich zu 
den Niederhaltem zur Vermeidung einer Winicelversciiiebung festiialt. 

Es ist weiter vorgesehen, dass die Dnjcl<rolle des Einlauftreibers an einer Hebel- 
lconstrul<tion angeordnet ist, die uber einen Hydraulilczylinder eine Transport- 
Anpresslcraft auf die untere Treibroiie ubertragt. 

Mit Vorteil weist der liintere Treiber eine angetriebene untere Treibroiie auf, die auf 
einer Konsole gelageit ist und zugleich die Aufgabe einer Roligangsrolle uber> 
nimmt. 

Eine besonders sichere FQhrung der Sctierenmesser wird daduroh erreicht, dass 
der Untemnessertisch und die untere Frontplatte zwischen den Scherenstandem 
eingespannt sind, derart, dass die Schnittl<rafte zur Ausbildung eines direl<ten 
Kraftflusses unmittelbar in die Sclierenstander eingeleitet werden. 

Die liintere Druckrolle ist an einem Schilitten mit Roiien gefuhrt und wird uber ei- 
nen E-Getriebemotor mit Ritzel und Zaiinstange auf die jeweilige Teilblechbreite 
verstellt. Die liintere Druckrolle wird wie die vordere Druckrolle, uber einen Hy- 
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draulikzylinder auf das Teilblech aufgesetzt. Wahrend des Blechtransporles ist der 
Schlitten mit Druckrolle hydraulisch geklemmt. Die neuen Konstruktionsmerkmale 
verringem erheblich die Kosten insbesondere der Treiber und verbessem die 
Quaiitat des Produktes. 

Nachfolgend wird die erfindungsgemaBe Querteilschere anhand von Zeichnungen 
naher eriautert. 
Es zeigen: 

Figur 1 eine Vorderansicht der Querteilscliere mit abgenommener Frontplatte 
und Sicht auf die Obermesser-Antriebsorgane; 

Figur 2 eIne Vorderansicht der Querteilschere; 

Figur 3 eine Ansicht des Scherenstanders von der Seite; 

Figur 4 in Seitenansicht eine Disposition von Treiberrollen vor der Querteilsche- 
re; 

Figur 5 in Frontansicht und teilweise im Schnitt ein Paar Treiberrollen vor den 
Scheren; 

Figur 6u. im Schnitt eine Treiberrolle einschlieBlich ihrer Lagerung und Druckbe- 
Figur 6a aufschlagung durch einen IHydraulikzylinder sowie in Ansicht in Rich- 
tung ihrer Achse; 

Figur 7 Verstellantrieb und verstellbare Treiberrolle zur Anpassung an Blech- 
breiten. 
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Figur 1 zeigt eine Frontanslcht der Querteilschere bei abgenommener Frontplatte. 
Die dadurch freigelegte Innenselte der Schere zeigt den Messertrager 1 mit dem 
Obermesser 3. Ais Antriebsorgane dienen die Exzenterantriebe 8, deren mittels 
Rotation erzeugte Schwingbewegung uber nach unten gerlchtete StdBel auf den 
Messertrager 1 ubertragen werden und diesen dabei in eine Roilschnittbewegung 
versetzen. 

Der Messertrager 1 ist mit Hilfe des Fuhrungselementes 5 beweglich mit dem test- 
stehenden Stander 6 des Scherengestells 2 verbunden und verhindert somit ein 
Ausweichen des Messertragers 1 in seitlicher Richtung. 

Weiterliin ist erkennbar, dass das Untermesser 4 zwischen die Stander 6, 6' test 
eingespannt ist. Dadurch bekommt die gesamte Konstrulction des Scherengestel- 
ies 2 in jegliohe Richtung sichere Stabilitat. 

Die Stabilitat des Scherengestelles 2 wird noch welter dadurch verstarkt, dass im 
unteren Bereich des Gestelles der Untermessertisch 9 ebenfalls beidseitig mit den 
Standem 6, 6' fest verschraubt ist. 

Figur 2 zeigt in Vorderansicht bei auf das Gesteli 2 aufmontierter Frontplatte 28 
eine Reihe von Niederhaltem 27 mit zur Kraftelnleitung vorhandenen Hydraulii<zy- 
lindem. Die vordere Frontplatte 28 ist, wie gezelgt, mittels Schraubverblndungen 
auf die Stander 6 aufgebracht, so dass die Frontplatte zwecks Wartung des innen 
liegenden Getriebeteiles unkompliziert und schnell abgebaut werden kann. 

Figur 3 zeigt in Seitenansicht das Gesteli 2 der Schere mit einem Fenster 25, 
durch welches ein Austausch der Scherenmesser zur Seite hin problemlos erfol- 
gen kann. Mit 26 ist eine Offnung fur die Exzenter-Lagerung des Obermesser- 
Getriebes vorgesehen, welches mit den Exzenterantrieben 8 ausgerustet ist. Mit 
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der Ziffer 24 ist eine untere Frontplatte bezeichnet, die als testes Fundament fur 
das Gehause der Schere vorgesehen ist. 

In der Figur 4 ist eine Anordnung der Treiber gezeigt, bel welciier jeweils ein Trei- 
ber mit einer oberen Treiber-Druckrolle 13 vorzugsweise vor dem Obermesser 3, 
und ein angetriebener Treiber 12 zusammenwirkbar angeordnet sind. 

Figur 5 zeigt eine Anordnung angetriebener unterer Treibrollen 12, 12' mit eIner 
Mittellagerung 16 oberhalb des Untermessertisches 9 mit einem unteren Getriebe- 
^kasten zum Antrieb der beiden Treibrollen 12, 12'. 

Figur 6 zeigt eine hintere Druckrolle 14 an einer Hebelkonstruktion 20, die uber 
einen Hydraulikzylinder 21 eine Transport-Anpresskraft auf die untere Treibrolie 
ubertragt. 

Und schlieBlich zeigt die Figur 7, dass der verstellbaren Treiber-Druckrolle 29 eine 
Fuhrungsschiene 17 mit einem Verstellantrieb 30 zugeordnet ist, die eine Verstel- 
lung der Rolleniagerung im Abstand von der festseitlgen Treiber-Dmckrolle 13 
zwecks Anpassung an die Dimension einer Teilblechbreite ermdglicht. 

Wie zuvor enAfahnt, sind der Untermessertisch 9 und die untere Frontplatte 24 
zwischen die Scherenstander 6, 6' derart eingespannt , dass die Sohnittkrafte zur 
Ausbildung eines direkten Kraftflusses unmlttelbar in die Scherenstander 6, 6' ein- 
geleitet werden. 
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24. untere Frontplatte 

25. Fenster 

26. Offnung fur Exzenter-Lagerung 

27. Niederhalter 

28. vordere Frontplatte 

29. verstellbare Treiber-Druckrolle 

30. Versteilantrieb 
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SMS Demag AG, Eduard-Schloemann-StraBe 4, 40237 Dusseldorf 
Patentanspruche 

1. Schere zum Querteilen insbesondere von Grobblech aus Stahl mit einem 
mittels Exzenterantrieb (8) e'lne RoHschnittbewegung ausfuhrenden, in einem 
Messertrager (1) gehaltenen Obermesser (3) und einem im Scherengestell 
(2) feststehend angeordneten Untemriesser (4), wobei der obere Messertra- 
ger (1) durch ein gelenklg gelagertes Fuhrungselement (5) mit einem an der 
Schere vorhandenen Stander (6) des Scherengestells (2) beweglich verbun- 
den ist, und der Schere eine Einrichtung zum taktweisen Vorschub vorgebba- 
rer Langenabmessungen des Stahlblechs insbesondere in Fomn wenigstens 
eines Treibers zugeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schere zwischen seitlichen Standem (6, 6') eines mit jeweils einer 
oberen (7) und einer unteren Traverse (7') geschlossen ausgebildeten Sche- 
rengestells (2) angeordnet ist, in dessen oberem Bereich die Exzenterantrie- 
be (8, 8') des Obermessers (3), und in dessen unterem Bereich ein Unter- 
messertisch (9) zwischen den Standem (6, 6*) test eingespannt, sowie Lage- 
rungen (10, 10') und Antrlebsorgane (11) unterer Treiberrollen (12, 12*) an- 
geordnet sind (Figur 4-6). 

2, Schere nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
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jeweils ein Treiber mit einer oberen Treiber-Druckrolle (13) vor dem Ober- 
messer (3), und ein Treiber mit einer oberen Treiber-Druci<rolle (14) hinter 
dem Obermesser (3) vorhanden ist. (Fig. 4, Fig. 6) 

3. Schere nach Ansprucli 1. 

dadurch gekennzef chnet, 

dass dem Untemiessertisch (9) ein unterer Getriebekasten (15) zugeordnet 
Ist, der zusatzllch zu den Lagerungen (10, 10') der unteren Treibenrollen (12, 
12') eine Mittenlagerung (16) besitzt. (Fig. 5) 

I4. Schere nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Treiber-Druclcrolle (29) eine Fuhrungsschiene (17) mit einem Ver- 
steilantrieb zugeordnet Ist, die eine Verstellung der Rollenlagerung zweclcs 
Anpassung an die Dimension einer Teiiblechbreite ermdglicht. 

5. Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der vor den Messem (3, 4) befindliche Einlauftreiber (13) auf kOrzeste 
Distanz zu dieseh angeordnet ist, derart, dass sich ein mdglichst langer 
^ Transport mit dem Einlauftreiber (13) ergibt. 

6. Schere nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der hintere Treiber derart ausgebildet und angeordnet ist, dass er die 
• Teilbleche beim Teilschnitt zusatzlich zu den Niederhaltem zur Vermeidung 
einer Winkelverschiebung festhalt. 

7. Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass die Druckroile (13) des Einlauftreibers an einer Hebelkonstruktion (20) 
angeordnet 1st, die uber einen Hydraulikzylinder (21) eine Transport- 
Anpresskraft auf die untere Treibrolle Qbertragt. 

Schere nach einem Oder mehreren der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch g e ke n nz e i c h n et, 

dass der hintere Treiber eine angetriebene untere Treibrolle (14) aufweist, 
die an einer Konsole (22) gelagert ist und zugleich die Aufgabe einer Roll- 
gangsrolle ubemimmt. 

Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Untemiessertisch (9) und die untere Frontplatte (24) zwischen den 
Scherenstandem (6, 6') eingespannt sind, derart, dass die Schnittkrafte zur 
Ausbildung eines direkten Kraftflusses unmitteibar in die Scherenstander (6, 
6') eingeleitet werden. 

Schere nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine verstellbare Druckroile (29) mit einem Verstellantrieb (30) verbun- 
den ist, vorzugsweise an einem Schlitten mit Rollen gefuhrt ist und uber ei- 
nen E-Getriebemotor mit Ritzel und Zahnstange auf die jeweillge Teilblech- 
breite verstellbar ist, dass die Druckroile (29) uber einen Hydraulikzylinder 
auf das Teilblech aufsetzbar ist und wahrend des Blechtransports der Schlit- 
ten mit Druckroile hydraulisch geklemmt ist. 
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Zusammenfessung 


Die Erfindung betrifft eine Schere zum Querteiien insbesondere von Grobblech 
aus Stahl mit einem mittels Exzenterantrieb (8) eine Rollsclinittbewegung ausfuh- 
renden, in einem Messertrager (1) gehaltenen Obennesser (3) und einem im 
'Sclierengestell (2) feststehend angeordneten Untemiesser (4), wobei der obere 
Messertrager (1) durcli ein gelenl<ig gelagertes Fulirungselement (5) mit einem an 
der Scliere vortiandenen Stander (6) des Sclierengestells (2) beweglich verbun- 
den ist, und der Scliere eine Einriclitung zum tal<tweisen Vorschub vorgebbarer 
Langenabmessungen des Stalilbleciis insbesondere in Form wenigstens eines 
Treibers zugeordnet ist. Die Stabilitat der Schere und damit die Qualitat des 
Schnittes wird dadurcli verbessert, dass die Schere zwischen seitlichen Standem 
(6, 6') eines mit jeweils einer oberen (7) und einer unteren Traverse (7*) geschlos- 
sen ausgebildeten Scherengesteils (2) angeordnet ist, in dessen oberem Bereich 
die Exzenterantriebe (8, 8') des Obenmessers (3), und in dessen unterem Bereich 
ein Untemnessertisch (9) zwischen den Standem (6, 6') fest eingespannt, sowie 
Lagemngen (10, 10') und Antriebsorgane (11) unterer Treiberrollen (12, 12') an- 
geordnet sind. 
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